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Utilizati unelte de buna calitate, in special un cutit ascutit, adeziv si dilu-
ant Armaflex proaspat si o pensula buna.

Tuburile ovale trebuie intotdeauna despicate pe partea aplatizata.

Utilizati materiale Armaflex curate - sa nu prezinte praf, murdarie, ulei
sau apa pe suprafata — daca acestea sunt prezente, curatati cu diluant
Armaflex.

Utilizati materiale corect dimensionate! Nu trageti niciodata de imbinarile
lipite Tn cursul etansarii acestora, intotdeauna apasati partile una spre alta.

Niciodata nu izolati o instalatie si sisteme aflate in functiune! Asteptati
36 de ore Tnainte de a pune in functiune instalatia izolata, pentru uscarea
completa a adezivului.

Tn general nu este necesara utilizarea suplimentara a benzilor adezive
Armaflex. Banda adeziva Armaflex nu trebuie utilizatd ca unic mijloc de
fixare pentru fmbinari si cusaturi cap la cap sau longitudinale. in caz de
nevoie, aplicati banda adeziva peste imbinari si cusaturi lipite anterior cu
adeziv Armaflex, dar numai dupa 36 de ore, pentru a permite evaporarea
completd a solventului din adeziv.

Vopseaua Armafinish 99 poate fi aplicata imediat dupa instalarea izolatiei,
urmand ca un al doilea strat de vopsea sa fie aplicat in termen de 7 zile,
pentru a asigura protectie UV (vezi ,Utilizarea Armaflex in aer liber”,
pagina 11).

| Metru pliant / ruletd . Rigl3
Creta pentru marcarea Sablon (imprimat pe
formelor neregulate i — fiecare cutie Armaflex)

I/ Marker cu cerneala argintie !f Foarfece
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o~
I// Compas de trasat E/
Ej Calibru de masurat ‘& Spatula neteda

Pensule cu par scurt si dur

Capete de teavad ascutita
/ Cutit scurt* 75 mm

pentru diametrele mai
uzuale (preducele)

'/ Cutit lung* 300 mm

ml

I/ Piatra de ascutit* -7; Gluemaster

*Un set de trei cutite cu o piatrd de ascutit sunt disponibile impreunad intr-un set de unelte

Role pentru lipirea
suprafetelor

ADEZIV ARMAFLEX 520

Adezivul Armaflex 520 a fost dezvoltat special pentru lipirea Armaflex.
Imbina suprafetele sigur si durabil pentru temperaturi ale fluidului
vehiculat de pana la +105 °C. Lipirea este rezistenta la intemperii si la
imbatranire.

ADEZIV ARMAFLEX HT625

Adezivul Armaflex HT625 a fost dezvoltat special pentru imbinarea izolatiei
HT/Armaflex pentru temperaturi ale fluidului vehiculat de pana la +150 °C*.
In cazul utilizarii HT/Armaflex trebuie utilizat numai adezivul Armaflex
HT625, dar poate fi utilizat si material de izolatie elastomeric Armacell.

*Pentru temperaturi sub -50 °C sau peste +150 °C, consultati Departamentul nostru de servi-
cii clienti.

ARMAFLEX ULTIMA 700

Gama standard este completata de Armaflex Ultima 700, furnizata special
pentru lipirea Armaflex Ultima si a altor materiale de izolatie pe baza de
cauciuc sintetic Armaprene®. Acest adeziv poate fi utilizat la temperaturi de
la -50 °C pand la +110 °C.
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ARMAFLEX RS850 S| ARMAFLEX ULTIMA RS850

Adezivii de contact fara picurare Armaflex RS850 si Armaflex Ultima RS850
pot fi aplicati mai rapid si mai curat decat produsele standard. Acesti
adezivi tixotropici, de tip gel nu se agita si au o viscozitate ridicata. Datorita
faptului cd degajeaza o cantitate minima de solventi in stare de repaus,
adezivii Armaflex RS850 sunt in special adecvati pentru utilizare Tn ateliere
si spatii Inchise. Adezivii monocomponent pot fi utilizati la temperaturi de
exploatare intre -40 si +70°C. In comparatie cu produsele standard, acestia
au un termen de valabilitate mai lung si pot fi pastrati timp de 3 ani (adezi-
vul Armaflex RS850), respectiv 15 luni (adezivul Armaflex Ultima RS850).

Adezivul Armaflex Ultima RS850 a fost dezvoltat special pentru instalarea
Armaflex Ultima, toate celelalte produse Armaflex (cu exceptia
HT/Armaflex] pot fi instalate utilizdnd adezivul Armaflex RS850.

ARMAFLEX SF990 S| ARMAFLEX ULTIMA SF990

Cu Armaflex SF990 si Armaflex Ultima SF990, Armacell ofera primii adezivi
ecologici, fara solventi pentru instalarea materialelor de izolatie elastome-
rice. Sunt utilizabili in special pentru instalatii la care sunt valabile cerintele
privind construirea sustenabild, cum ar fi LEED, DGNB etc. Adezivii mono-
component pot fi utilizati la temperaturi de exploatare intre -30 si +100 °C.

Adezivul Armaflex SF990 poate fi utilizat pentru lipirea tuturor materialelor
de izolatie Armacell pe baza de cauciuc sintetic (cu exceptia HT/Armaflex si
Armaflex Ultima).

Adezivul Armaflex Ultima SF990 a fost dezvoltat special pentru instalarea
Armaflex Ultima si a materialelor de izolatie pe baza de cauciuc sintetic
Armaprene®.

Pe langa instructiunile de instalare generale Armaflex, exista instructiuni
suplimentare privind utilizarea adezivilor in dispersie. Instructiunile si sfa-
turile practice de la echipa de servicii tehnice pentru clienti Armacell sunt
absolut esentiale Tnainte de inceperea lucrarilor de instalare!

PREGATIRE PENTRU LUCRU

Verificati starea adezivului Armaflex. Cutiile cu adeziv Armaflex trebuie
depozitate in loc racoros, pe cat posibil. De asemenea, cutiile trebuie ferite
de Tnghet.
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Pentru informatii detaliate privind transportul, depozitarea si termenul de
valabilitate al produselor consultati fisa de date a produsului.

1.

Daca pe suprafetele care urmeaza a fi izolate se gaseste praf, murda-
rie, ulei sau ap3, toate aceste impuritati trebuie indepartate si, in caz
de nevoie, suprafetele trebuie curdtate cu diluant Armaflex inainte de a
incepe lucrul. De asemenea, toate suprafetele de imbinat trebuie sa se
usuce Tnainte de a incepe lipirea.

Urmati cu mare atentie instructiunile de instalare de pe cutia adezivului.
Utilizati cutii mici pentru a preveni ingrosarea prea rapida a adezivului.
Reumpleti cutiile mici din cutii mai mari in caz de nevoie si tineti cutiile
inchise cand nu le utilizati pentru a evita ingrosarea.

Temperatura ideald de instalare este intre 15 °C si 20 °C. Nu utilizati
adezivul sub 0 °C (Armaflex SF990 si Armaflex Ultima SF990: +10 °C]J.
Dacd adezivul este prea rece, poate fi incalzit intr-o galeata cu apa fier-
binte. La temperaturi sub 5 °C, se poate depune condens pe suprafetele
de lipit sau pe pelicula de adeziv. in acest caz lipirea materialelor este
foarte dificila.

Amestecati bine adezivul dupa deschidere (cu exceptia Armaflex RS850
si Armaflex Ultima RS850). Daca adezivul este l3sat sa stea un timp
mai indelungat, componentele mai grele din adeziv se depun pe fundul
cutiei. Din acest motiv, adezivul trebuie bine amestecat din cand in cand
pentru a asigura activarea eficienta a adezivului.

TEVI CU PROTECTIE ANTICOROSIVA

Verificati ca adezivul adera la agentul anticorosiv aplicat pe tevi pentru pro-
tejarea acestora de rugina.

Adezivii standard Armaflex sunt in mod normal compatibili cu toate siste-
mele de acoperire pe baza de rasini epoxidice sau poliuretanice. Adezivul
Armaflex s-ar putea sa nu adere la asfalt, bitum sau miniu de plumb.

APLICARE

1.

2.

Utilizati o pensula cu par scurt si dur. Pastrati pensula curata. Pentru
suprafete mari, utilizati o rola de vopsit (nu din spuma) sau Armaflex
Gluemaster pentru o aplicare mai rapida.

Intotdeauna aplicati materialul sub compresie. Evitati tensionarea
cusaturilor.
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3. Aplicati adeziv Armaflex intr-un strat subtire si uniform pe ambele supra-
fete care urmeaza a fi lipite.

4. Daca lipiti Armaflex la alte materiale (de ex. metal), mai intai aplicati
adezivul pe materialul Armaflex si apoi pe cealalta suprafata, curatata
in prealabil.

5. Asteptati ca adezivul sa prinda crusta. Timpul de asteptare variaza in
functie de conditiile ambientale. Durata de uscare initiald corecta poate
fi determinata prin ,testul cu unghia”: atingeti suprafata cu o unghie,
dacd unghia nu se lipeste la suprafata si suprafata nu se simte lipi-
cioasad, se poate realiza imbinarea. Aderenta maxima se obtine Tn cazul
in care adezivul a prins crustd pe ambele suprafete de imbinat.

6. Suprafetele pe care s-a aplicat adeziv trebuie presate laolaltd, nu intinse.
Nu lasati imbinari lipite pe partea de sus a izolatiei in cazul utilizarii in
aer liber. Dacd lucrati in aer liber, intotdeauna intoarceti imbinarea lipita
pentru a o feri de lumina soarelui.

7. La lipirea imbinarilor in stare comprimata, fara brese, se recomanda
utilizarea metodei cu adeziv umed. Desfaceti usor cusatura si aplicati
adeziv Armaflex Tntr-un strat subtire si uniform cu pensula pe ambele
suprafete, apoi presati-le laolalta. in acest caz nu trebui asteptat un
timp deschis.

8. Utilizati diluantul Armaflex pentru curatarea uneltelor, suprafetelor
metalice cu impuritati si suprafetelor pe care s-a aplicat talc.

9. Timp de intdrire pentru adezivii 520 / 625 / Armaflex Ultima 700: 36 de
ore. Armaflex RS850 Si Armaflex Ultima RS850: 24 de ore. Armaflex
SF990 Si Armaflex Ultima SF990: 72 de ore.

Nota: Nu utilizati diluantul Armaflex pentru diluarea adezivilor. Pentru a
usura aplicarea adezivului pe vreme rece, incalziti adezivul intr-un un vas
cu apa fierbinte.

UTILIZARE iN MEDII FIERBINTI S| UMEDE

Umiditatea atmosferica ridicata si temperaturile inalte duc la evaporarea
mai rapida a solventului cu adezivul Armaflex. Acest lucru inseamna cd o
peliculd de umezeals poate ap3rea pe suprafata adezivului. in consecint,
fiabilitatea cusaturii lipite nu poate fi asigurata, avand in vedere ca suprafe-
tele care trebuie lipite nu vor adera.
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Tn aceste conditii, puteti urma instructiunile de mai jos ca o alternativa la
instructiunile noastre de instalare:

e Aplicati adeziv in modul obisnuit, Tntr-un strat subtire si uniform pe
ambele suprafete.

e Spre deosebire de procedura normala de lipit, presati laolalta cele doud
suprafete de lipit, cu adezivul Thca umed.

Nota: Datorita timpului de intarire mai scurt, adezivul trebuie aplicat pe
suprafete mai restranse. in functie de umiditatea aerului, temperatura,
grosimea materialului si conditiile practice de instalare, recomandam ori-
entativ lipirea unei lungimi de tub de cca. 1 m intr-o operatie.

e Pentru evitarea tensionarii materialului si pentru a preveni ca solventul
prins in Tmbinare s deschida cusatura, cusaturile trebuie asigurate cu
banda adeziva Armaflex imediat dupa lipire. Aplicati banda adeziva per-
pendicular pe cusatura lipita din 20 Tn 20 cm.

1. Pe toate conductele reci utilizati adeziv Armaflex pentru a lipi capetele
placilor/tuburilor Armaflex pe suprafata conductei.

2. Adezivul trebuie aplicat pe o latime cel putin egald cu grosimea
izolatiei.

© Armacell Enterprise GmbH & Co. KG
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3. Pentru lipirea umed3 finala a tubului/pl&cii, utilizati degetele pentru a
desface imbinarea si aplicati un strat subtire si uniform de adeziv pe
cele doua suprafete de imbinat, utilizand o pensula mica.

4. Presati ferm si uniform imbinarea lipitd utilizdnd degetele mari si cele-

lalte degete.

Nota: in plus, este foarte indicat ca aceasta procedura sa fie urmata pentru
toate celelalte tipuri de conducte calde situate in aer liber.

Materialele Armaflex (cu exceptia HT/Armaflex) trebuie vopsite, invelite sau

acoperite la orice utilizare.

[/ m?2 m2 /L
stratul 1 0.275 3.6
stratul 2 0.275 3.6
Total 0.550 1.8

“‘"’—P
—_—
w
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Armafinish 99 este o vopsea de
protectie pe baza de apa. Pentru a
asigura protectie UV, trebuie apli-
cate doua straturi complete.

Primul strat poate fi aplicat imediat
dupa instalarea izolatiei. Al doilea
strat trebuie aplicat in termen de 7
zile.

peliculd umeda  pelicula uscata

/ mm / mm
0.275 0.13
0.275 0.13
0.550 0.26

Materialul rezistent la raze UV
HT/Armaflex poate fi utilizat pentru
aplicatii in aer liber fara a necesita
protectie UV suplimentara.

Daca este necesara protectie meca-
nica suplimentara sau protectie
impotriva intemperiilor, sistemele
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de placare Arma-Chek ofera o
solutie de acoperire nemetalica.
Pentru detalii privind instalarea
consultati manualele de instalare
Arma-Chek.
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* Suprafata tevilor si rezervoarelor trebuie prevazute cu protectie anticoro-
sivd corespunzatoare inainte de instalarea Armaflex. In general, siste-
mele de protectie anticorosiva pe baza de rasini epoxidice si poliuretanice
sunt compatibile cu adezivii Armaflex. Consultati capitolul ,Tevi cu protec-
tie anticorosiva” pentru mai multe informatii privind compatibilitatea.

« In cazul sistemelor de izolatie conventionale, o cat de mic3 deteriorare a
barierei de vapori poate permite patrunderea umezelii prin materialul de
izolatie si propagarea ei sub acesta. In cazul utilizarii sistemului Arma-
flex, acest lucru poate fi prevenit cu usurinta prin lipirea fiecarui capat
al tubului Armaflex la teava cu ajutorul adezivului Armaflex si verificand
ca imbindrile cu adeziv sunt stabile la punctele critice precum flansele,
teurile, coturile, suporturile etc.

e Prin lipirea regulata a izolatiei Armaflex la teava in acest mod, sistemul
de izolatie poate fi segmentat. Astfel, orice avarie va fi limitata la o anu-
mita sectiune, fiind usor de detectat.

¢ Pe toate elementele interconectate ale echipamentului trebuie aplicata izo-
latie cu grosime egald, daca acest lucru se poate rezolva in mod practic.

¢ Nu izolati niciodatd conducte de apa racita sau echipamente frigorifice
daca sectiunile de izolat sunt prea apropiate unele de altele. Trebuie
asigurat un spatiu suficient intre obiectele izolate pentru a asigura
convectia libera, fiindca miscarea aerului prin convectia libera ofera o
protectie suplimentara impotriva depunerii de condens pe tevile reci.

100 mm

La izolarea tevilor din otel inoxidabil cu Armaflex consultati Departamentul
nostru de servicii clienti.
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Tevi si fitinguri

Izolarea tevilor utilizand tuburi Armaflex

TAIEREA TUBURILOR ARMAFLEX

Utilizati un cutit ascutit. Tineti cutitul la un ungi mic Tn cursul taierii tubului.

Utilizati bucati de teava cu capatul ascutit pentru a taia gauri.

Tuburile trebuie tdiate intotdeauna pe partea aplatizata.
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IZOLAREA CONDUCTELOR NOI PRIN INTRODUCEREA iN TUB

In principiu, materialul sub form3 de tub poate fi pur si simplu tras peste
curbe.

Insd in cazul curbelor stranse (cum sunt cele frecvent Tntalnite la conducte
cu diametre mici) exista riscul ca izolatia s se flambeze in curbura, redu-
cand grosimea izolatiei.

Tn acest caz nu mai este respectata grosimea calculat la izolatiei in cazul
instalatiilor frigorifice/de climatizare si se poate depune condens pe supra-
fata izolatiei. In cazul instalarii tuburilor cu etansare autoadeziva, apare

in plus riscul ca stratul adeziv sd se comprime in curburd, putadnd duce la
desfacerea imbinarilor.

In aceste cazuri trebuie luate Tn considerare urmatoarele:

Daca izolatia se flambeaza si imbinarea lipita este comprimatd, curbura
trebuie realizatad din segmente de tub potrivite (vezi ,.Cot din segmente cu 1
segment de mijloc - 2+1 utilizand tuburi Armaflex”, pagina 23). In aceste
cazuri recomandam utilizarea tuburilor standard, fara strat autoadeziv.

Nota: Nu incercati sa trageti tubul Armaflex peste teava, fiindcad izolatia se
poate rupe.

Tubul Armaflex trebuie intotdeauna impins, conform ilustratiei.
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IZOLAREA CONDUCTELOR EXISTENTE CU MONTAREA TUBURILOR PRIN
CLIPSARE

1. Despicati tubul pe intreaga lungime, pe latura aplatizata, cu un cutit
ascutit.

2. Asezat tubul despicat pe teava curata si aplicati o peliculad subtire si
uniforma de adeziv Armaflex pe cele doua margini ale taieturii utilizand
o pensuld cu par scurt. Aplicati adezivul pe intreaga lungime a tubului.

3. Lasati adezivul sa prinda crusta, testati cu unghia.

4. Tndep3rtati suprafata de lipit de pe teava dac3 este cazul, aliniati margi-
nile tdieturii si presati ferm si uniform Tmbinarea pentru a termina.
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IZOLAREA TEVILOR CU TUBURI ARMAFLEX AUTOADEZIVE

Indepértati in intregime praful,
impuritatile, uleiul si apa de pe
conducte utilizdnd diluant Armaflex
in caz de nevoie. Instalati Armaflex
la temperaturi ambiante situate
intre +10 si +35 °C.

Desfaceti tubul Armaflex taiat din
fabrica si montati-| peste teava
(hartia de protectie acopera inca
banda adeziva).

Pozitionati tubul Armaflex in asa fel
incat taietura sa fie usor accesibila.

Cautati capatul hartiei de protectie
a benzii adezive, de culoare alba.
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Tndepértati prin tragere hartia de
protectie alba de pe ambele parti.
Nu uitati: indepdrtati hartia de
protectie de pe ambele parti ale
taieturiil

Tnchideti taietura si ap&sati ferm
laolalta cele doua parti pentru a
asigura imbinarea durabila.

Izolati toate sectiunile drepte ale
conductei conform procedurii de
mai sus. Apoi izolati toate coturile,
teurile etc. (vezi ,Cot din segmente
cu 1 segment de mijloc - 2+1 din
tuburi Armaflex”, pagina 23).

Nota: in principiu, materialul sub
forma de tub poate fi pur si simplu
tras peste curburi. Insd in cazul
curburilor strénse (cu raza mica)
de pe tevi exista riscul ca izolatia sa
se flambeze in curbura, reducand
grosimea izolatiei. In acest caz

nu mai este respectata grosimea
calculata a izolatiei in cazul instala-
tiilor frigorifice/de climatizare si se
poate depune condens pe suprafata
izolatiei. La instalarea tuburilor
Armaflex autoadezive

apare in plus riscul ca stratul

adeziv sd se comprime in curbura, putand duce la desfacerea imbinarilor.
In aceste cazuri trebuie luate in considerare urmatoarele: Daca izolatia se
flambeaza si imbinarea lipitd este comprimata, curba trebuie realizata din

segmente de tub potrivite.

© Armacell Enterprise GmbH & Co. KG



A Manual de utilizare Armaflex | TEVI SI FITINGURI

IZOLAREA TEVILOR CU TUBURI AUTOADEZIVE ARMAFLEX ULTIMA

© Armacell Enterprise GmbH & Co. KG

Indepértati in intregime praful,
impuritatile, uleiul si apa de pe
conducte utilizand diluant Armaflex
in caz de nevoie. Instalati Armaflex
la temperaturi ambiante situate
intre +10 si +35 °C.

Desfaceti tubul Armaflex taiat din
fabrica si montati-1 peste teava
(hartia de protectie acopera inca
banda adeziva).

Pozitionati tubul Armaflex in asa fel
incat taietura sa fie usor accesibila.

Cautati capatul hartiei de protectie
a benzii adezive, de culoare alba.
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Tndepértati prin tragere hartia de
protectie alba de pe ambele parti.
Nu uitati: indepdrtati hartia de
protectie de pe ambele parti ale
taieturiil

Tnchideti taietura si apisati ferm
laolalta cele doua parti pentru a
asigura Tmbinarea durabila.

Izolati toate sectiunile drepte ale
conductei conform procedurii de
mai sus. Apoi izolati toate coturile,
teurile etc. (vezi ,Cot din segmente
cu 1 segment de mijloc - 2+1 din
tuburi Armaflex”, pagina 23).

»

Etansati toate imbinarile cu adeziv
Armaflex Ultima. Nu intindeti tubu-
rile Tn cursul etansarii imbinarilor.
La lipirea Tmbinarilor Tn stare com-
primata, fara brese, se recomanda
aplicarea metodei cu adeziv umed.
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Pentru un plus de siguranta
asigurati Tmbinarile longitudinale
ale tuburilor autoadezive Armaflex
Ultima cu banda adeziva Armaflex
Ultima. Verificati ca suprafata sa fie
curatd si uscata, fara impuritati; in
caz de nevoie curatati-o cu diluant
Armaflex

IZOLAREA MULTISTRAT A CONDUCTELOR

Decalarea imbinarilor pe conducta: sectiune transversala

I1zolatie multistrat cu tuburi

Diametrul interior al celui de-al doilea tub supradimensionat trebuie selec-
tat conform diametrului exterior maxim al primului strat.

Decalarea imbinarilor pe conducta: sectiune longitudinala

liniile galbene indica imbinari lipite
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Izolatie multistrat prin combinatie de tuburi si placi

Daca diametrul exterior al primului strat este destul de mare (vezi ,.Izolarea
tevilor cu placi Armaflex”, pagina 31), atunci recomanddm ca cel de-al doi-
lea strat sa fie confectionat din placi, fiindca acestea pot fi adaptate exact la
diametrul exterior al primului strat.

Izolarea multistrat a conductelor cu placi

Tn general, izolare conductelor cu material sub forma de plici este posibila
de la diametrul exterior de 89 mm. Selectati combinatii de grosimi ale
straturilor de izolatie in mod corespunzator in functie de diametrul exterior
al obiectului izolat (vezi ..|zolarea tevilor cu placi Armaflex”, pagina 31).

Nota: Capetele tubului sau placii din cel de-al doilea strat trebuie lipite la
primul strat de material Armaflex. Daca existd riscul ca izolatia sa atarne
pe partea de jos a conductei, aceasta trebuie lipita pe intreaga suprafata
la stratul anterior. Daca diametrul conductei este mai mare de 600 mm,
ambele suprafete trebuie acoperite complet cu adeziv.

Pentru a preveni coroziunea sub izolatie (CSI), este recomandata lipirea pe
intreaga suprafatd a izolatiei.

Izolarea multistrat a suprafetelor plane cu placi

in cazul izolarii multistrat, primul
m‘ strat trebuie aplicat prin lipire pe
intreaga suprafata. Al doilea strat
se va fixa prin lipire pe stratul ante-
rior Armaflex. Izolatia de pe partea
de jos a obiectelor plate se va aplica
prin lipirea pe intreaga suprafata
a tuturor straturilor. In general,

imbinarile cap la cap si imbinarile longitudinale ale celui de-al doilea strat
trebuie decalate fata de cele ale primului strat.

Yellow lines indicate glued seams
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UTILIZAREA SABLONULUI ARMAFLEX

Armaflex® Template

25 15 11,25 1,25 15° 225

= ==

Confectionarea curbelor si teurilor
utilizdnd material Armaflex sub
forma de tub presupune taierea
tuburilor la diferite unghiuri. Pentru
ca acest proces sa fie mai usor si
mai sigur, pe fiecare cutie Armaflex
este imprimat sablonul Armaflex.

1. Asezati un sablon Armaflex cu
fata in sus pe o masa sau un banc
de lucru.

2. Aliniati tubul Armaflex cu linia
de baza orizontala a sablonului.

3. Selectati unghiul de taiere necesar si taiati de-a lungul liniei aferente.
Copii suplimentare ale sablonului Armaflex pe placi rigide din PVC sunt
disponibile la cerere (contactati reprezentantul local Armacell pentru

informatii suplimentare).

COT CU UNGHI DE 90° DIN TUBURI ARMAFLEX

45°

© Armacell Enterprise GmbH & Co. KG

Nota: Liniile galbene indica taie-
turile necesare. Pentru masurarea
precisa a unghiurilor utilizati sablo-
nul Armaflex imprimat pe fiecare
cutie de tuburi.
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COT CU UNGHI DE 45° DIN TUBURI ARMAFLEX

*Detaliile @ pentru obtinerea
unghiului de 45° sunt valori
. aproximative!

Nota: Liniile galbene indica taietu-
rile necesare. Pentru masurarea
precisa a unghiurilor utilizati sablo-

nul Armaflex imprimat pe fiecare
" cutie de tuburi.
5°

COT DIN SEGMENTE CU 1 SEGMENT DE MIJLOC - 2+1 DIN TUBURI
ARMAFLEX

o Nota: Liniile galbene indica taietu-
s 2] rile necesare. Pentru masurarea

y ooy precisa a unghiurilor utilizati sablo-
. nul Armaflex imprimat pe fiecare
cutie de tuburi.

COT DIN SEGMENTE CU 2 SEGMENTE DE MIJLOC - 2+2 DIN TUBURI
ARMAFLEX

Nota: Liniile galbene indica taietu-
rile necesare. Pentru masurarea
precisa a unghiurilor utilizati sablo-
nul Armaflex imprimat pe fiecare
cutie de tuburi.

10-15mm 230
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COT DIN SEGMENTE CU 3 SEGMENTE DE MIJLOC - 2+3 DIN TUBURI
ARMAFLEX

Nota: Liniile galbene indica taietu-
rile necesare. Pentru masurarea
precisa a unghiurilor utilizati sablo-
nul Armaflex imprimat pe fiecare
cutie de tuburi.

| i 11,250

iMBINARE iIN CRUCE UTILIZAND TUBURI ARMAFLEX

Nota: Liniile galbene indica taie-
turile necesare. Pentru masurarea
precisa a unghiurilor utilizati sablo-
nul Armaflex imprimat pe fiecare
cutie de tuburi.

© Armacell Enterprise GmbH & Co. KG
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TUB N Y DIN TUBURI ARMAFLEX

45° bend  45° bend

90° bend

Nota: Liniile galbene indica taietu-
rile necesare. Pentru masurarea
precisa a unghiurilor utilizati sablo-
nul Armaflex imprimat pe fiecare
cutie de tuburi.

Tnainte confectionati coturi de 45°
(doud) si de 90° (unul).

TEU SEGMENTAT DIN TUBURI ARMAFLEX

Nota: Liniile galbene indica taietu-
rile necesare. Pentru masurarea
precisa a unghiurilor utilizati sablo-
nul Armaflex imprimat pe fiecare
cutie de tuburi.

© Armacell Enterprise GmbH & Co. KG
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TEU DIN TUBURI ARMAFLEX

Metoda 1 - Teu cu gaura perforata

Nota: Liniile galbene indica tdieturile necesare. Pentru masurarea precisa a
unghiurilor utilizati sablonul Armaflex imprimat pe fiecare cutie de tuburi.

1. Faceti o gaura folosind o teava de
cupru ascutit avand diametrul cores-
punzator pentru ramificatia Teului.

Nota: pentru diametre mari se va
taia gaura folosind un cutit mic.

2. Taiati sectiunea de izolatie si
introduceti-o pe teava.

3. Lacapatul izolatiei pentru
ramificatie, decupati doua sectiuni
semicirculare, astfel incat sa se potri-
veascd peste teava principala (gura de
lup). Este de preferat sa taiati sectiunea
un pic prea putin decat prea adanc.

4. Taiati din grosimea de perete a izolatiei ramificatiei, in partile mai lungi,
aplicati adezivul si efectuati lipirea Teului.

Metoda 2 - Teu cu pana

Nota: Liniile galbene indica taieturile
necesare.

1. Efectuati doua taieturiin unghi
de 45° la capatul sectiunii de tub
pentru teava de ramificatie conform
ilustratiei, utilizand sablonul
Armacell sau un alt sablon.

2. Decupati un triunghi cu varful
de 90° din sectiunea de tub care
acopera conducta principala. Golul
rezultat trebuie sa corespunda dia-
metrului exterior al tubului pentru ramificatie.

@ 3. Imbinati piesele téiate cu adeziv.
4. Despicati piesa rezultata pe partea laterala cu un cutit
ascutit, aplicati adeziv pe margini si montati izolatia cand
adezivul a prins crusta.
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Izolati tevile pana la fiting utilizand
tuburi Armaflex si fixati izolatia pe
tevi cu ajutorul adezivului

1. lzolatia fitingului se confecti-
oneaza din tub cu diametrul
orificiului egal cu diametrul

METODA 1: COT 90° SUPRADIMENSIONAT
exterior al tevii care intra in
fiting. Asigurati o suprapunere

— ()T
L
de minim 25 mm pe ambele

parti (daca grosimea izolatiei depdseste 25 mm, mariti suprapunerea
pentru a egala grosimea respectiva). Cotul poate fi confectionat prin
oricare dintre metodele descrise mai sus (vezi ,Cot cu unghi de 90° din
tub Armaflex”, pagina 23).

2. Despicati pe interiorul cotului, aplicati adeziv pe margini, montati cand
adezivul a prins crusta. Lipiti suprapunerile prin lipire umeda.

METODA 2: COT 90° CU FINISARE NETEDA

1. Acoperirea fitingului se confec-
tioneaza din material in forma
de tub, cu diametrul interior
corespunzator diametrului
exterior maxim al fitingului cu
filet. Asigurati cel putin 40 mm
suprapunere de la capatul fitin-
gului pe fiecare parte.

2. Pentru tevi cu diametrul de pana la 35 mm, decupati doud bucati sub
forma de pana la 180° una fata de alta, din centrul de sus si de jos al
tubului, la fiecare capat al fitingului. Pentru tuburi cu diametrul interior
mai mare decupati patru bucati sub forma de pang, la cate 90° pe cir-
cumferinta. Partile decupate se Thgusteaza pana la inceputul fitingului
si trebuie dimensionate in asa fel incat sd reduca diametrul interior al
tubului Armaflex la diametrul exterior al tevii care intra in fiting. Lipiti
marginile decuparilor.

3. Despicati pe interiorul cotului, aplicati adeziv, montati cand adezivul a
prins crusta. In final, inchideti imbinarile cap la cap prin lipire umeda cu
adeziv Armaflex.
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METODA 1

[~ I

1. Cu ajutorul unui segment de teava din cupru ascutit de diametrul
potrivit, tdiati o gaura n tubul utilizat pentru invelirea conductei princi-
pale. Aveti grija ca unghiul sa corespunda unghiului ramificatiei.

2 ¢

2. Taiati capatul segmentelor de tub pentru ramificatie la unghi de 45°.
Paralel cu taietura, utilizati un cutit ascutit pentru a taia un gol semicir-
cular la capatul tubului pentru ramificatie. Este de preferat ca taietura
sd fie un pic mai adanca decat necesar fata de o tdieturd mai putin
adanca decat necesar

Lipiti cele doua piese cu adeziv Armaflex.

4. Despicati piesa confectionatd, aplicati adeziv pe margini, montati cand
adezivul a prins crusta.
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METODA 2

Nota: Liniile galbene indica taieturile necesare. Pentru masurarea precisa
a unghiurilor utilizati sablonul Armaflex imprimat pe fiecare cutie de tuburi.

1. Efectuati o tdietura la 45° conform celor de mai sus

45° -

<& ).
€

9]

Nota: Liniile galbene indica taieturile necesare. Pentru masurarea precisa
a unghiurilor utilizati sablonul Armaflex imprimat pe fiecare cutie de tuburi.

2. Utilizati bucata de tub taiata la unghi de 45°, marcati un unghi de 22,5°
si taiati conform ilustratiei.

3. Tesiti interiorul tubului in locul in care atinge izolatia din jurul tevii
drepte.

4. Lipiti toate imbinarile prin metoda umeda.
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Reductie din tub Armaflex

Reductie de izolat

6
e

Decupati segmente dintr-un tub de diametrul mai mare si lipiti taieturile cu
adeziv Armaflex.

q —

Taiati reductia la dimensiune - [@sati un surplus de 5 mm la fiecare capat
pentru compresie. Despicati fitingul pe partea aplatizata.
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Instalati si lipiti taietura longitudinala si imbinarile cap la cap.

Tuburi AF/Armaflex sunt disponibile pentru tevi cu diametre exterioare
de pana la 160 mm; tuburi Armaflex Ultima, HT/Armaflex si NH/Armaflex
pentru tevi cu diametre exterioare de pana la 89 mm. Tevile si conductele
cu diametrul mai mare, precum si rezervoarele trebuie izolate cu placi
Armaflex; in cazul tevilor cu diametrul exterior mai mare de 600 mm,
izolatia trebuie lipitd pe intreaga suprafata.

In multe cazuri este avantajos sa se izoleze utilizand placi Armaflex si
tevile cu diametre mai mici, chiar daca sunt disponibile tuburi corect
dimensionate. Trebuie avut grija ca solicitarile care actioneaza asupra
imbinarilor, cauzate de curbura placii, sa nu fie prea mari.

Aceste solicitari cresc odata cu grosimea izolatiei si cu scaderea
diametrului tevii. Consultati tabelul de mai jos pentru a aprecia
utilizabilitatea placilor Armaflex de diferite grosimi (recomandarile pot fi
diferite pentru HT/Armaflex si NH/Armaflex).

Temperatura ambianta Tn cursul instalarii influenteaza de asemenea
nivelurile de solicitari probabile.

Pentru sfaturi privind instalarea placilor Armaflex la temperaturi
ambientale > 5°C consultati tabelul urmator.
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Placi AF/Armaflex | Diametru exterior teavi / mm

[ ) () (] [ ) [ )

AF-10-MM

AF-13MM . . ° [ °
AF-16MM ] . . . o
AF-19MM . . . . °
AF-25MM . . . o
AF-32MM ° ° °
AF-50MM °

Nota: Oferim tuburi AF/Armaflex cu grosimi de perete modificate. Acest
lucru trebuie luat in considerare la selectarea grosimilor de placi
AF/Armaflex.

HT/Armaflex* | Diametru exterior teava / mm

Tt | enbsdloy
Armaflex 5 5 5 5
o [ ] [ ] °

6 mm

10 mm ° ° . °
13 mm ° ° . °
19 mm . ° . °
25 mm . °
32 mm o

* Plicile HT/Armaflex nu sunt disponibile in grosimile 6 mm si 32 mm
** Placile Armaflex Ultima nu sunt disponibile in grosimea 32 mm
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Izolarea tevilor cu diametre mari cu placi Armaflex

1. Determinati circumferinta tevii.
Important: Intotdeauna masurati cu o banda din material Armaflex
avand grosimea care urmeaza a fi utilizata pentru izolatie.

Avertisment: Nu intindeti banda.

2. Taiati placa Armaflex la dimensiunea necesara - aplicati un strat sub-
tire de adeziv Armaflex pe suprafetele taiate, asteptati sa prinda crusta.

3. Presati laolaltd mai intai capetele, apoi la mijloc. inchideti intreaga
cusatura incepand de la mijloc.

Nota: Pentru a preveni redeschiderea cusaturii, asigurati-va ca a fost
aplicat adeziv pana la margini pe suprafata de imbinat si ca a fost utilizata
cantitatea corecta de adeziv.

o Verificati timpul deschis al
adezivului pentru a va asigura ca
este incd utilizabil.
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Cot din doua bucati, din placi Armaflex

Determinati raza interioara, .r”, prin trasarea unei linii perpendiculare care
sd intalneasca linia orizontald de la exteriorul celor doud imbinari. Punctul
de intersectie al celor doua linii este centrul arcului de la care se masoara

raza r. Aceasta este raza interioara a cotului.

Adaugati un surplus pentru ajustare (in functie de grosimea izolatiei) de-a
lungul marginilor verticale si orizontale, si marcati marimea pe placa,
conform ilustratiei.

Determinati circumferinta conductei cu o banda din material Armaflex
avand grosimea care urmeaza a fi utilizata pentru izolatie.

Impartiti la 2 circumferinta conduc-
tei si marcati aceasta marime pe
placa Armaflex.

Trasati cele doua arcuri de cerc de
la intersectia liniilor de taiere.

r = raza interioara a cotului

2 ¢ = jumatate din circumferinta
conductei

t' = grosimea izolatiei (in mm)
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Decupati prima jumatate a cotului.

Utilizati prima jumatate ca sablon pentru decuparea celei de-a doua
jumatati a cotului.

Suprapuneti cele doua piese cu suprafata rugoasa spre interior. Aplicati
adeziv Armaflex pe muchiile cusaturii exterioare.

Lasati adezivul sa prinda crusta (testul cu unghial, apoi presati laolalt3 cele
doua parti la un capat pentru a crea o cusatura scurta.
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Apoi presati laolalta capetele opuse si creati o cusatura scurta. Progresati
catre mijloc.

Presati laolalta ferm si restul imbinarii.

Intoarceti piesele asamblate si presati cusatura ferm din interior, pentru a
realiza o lipire buna pe intreaga grosime de perete.

Aplicati adeziv Armaflex pe muchiile cusaturii interioare.
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Asezati izolatia peste cotul de conducta. Lasati adezivul sa prinda crusta,
apoi presati ferm laolalta partile opuse ale cusaturii.

Lipiti Tmbinarile suplimentare, instalate sub usoara compresie, prin metoda

umeda, pentru a finaliza.

Izolarea robinetelor utilizand placi Armaflex

Pentru o mai mare stabilitate, cor-
pul robinetului poate fi consolidat
prin acoperire cu o piesa din metal
sau plastic taiata in prealabil.

Izolati teava pana la flansa.
Determinati
b = circumferinta tevii izolate

d = adancimea inelului flansei

Confectionati doua discuri de capat:

Pe o placa Armaflex marcati un cerc
Cu raza corespunzatoare marimii d,
respectiv marcati cercul de decupat,
avand raza b. Intai decupati dis-

cul intreg, apoi decupati interiorul
acestuia. Despicati discurile pe o
parte si lipiti-le din nou dupa mon-
tarea pe teava izolata.
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Confectionarea izolatiei pentru cor-
pul robinetului

Masurati:

h =Tnaltimea dintre marginile exte-
rioare ale celor douad inele

a = diametrul gatului robinetului

¢ = circumferinta inelelor

Important: intotdeauna masurati
cu o banda din material Armaflex
avand grosimea care urmeaza a fi
utilizatd pentru izolatie. Nu intindeti
banda.

Trasati inaltimea (h), circumferinta (c] si diametrul gatului robinetului (a) pe
placa Armaflex si marcati gaurile pentru gatul robinetului.

Nota: Gaurile trebuie executate cu 5 mm mai mici decat valoarea masurata.

Nota: Daca gatul robinetului nu este
prevazut cu flanse de imbinare, este
recomandat ca gaurile sa fie
marcate pe primul sfert din placa
Armaflex.

Decupati piesa pentru invelirea
robinetului si montati-o pe robinet.
Apoi aplicati un strat subtire de
adeziv Armaflex pe toate cusaturile
izolatiei robinetului. Lasati adezivul
s& prinda crusta (testati cu unghia),
potriviti si presati ferm laolalta
laturile.

Nota: Corpul robinetului trebuie izo-
lat intotdeauna dupd izolarea tevii.

Pentru a mari siguranta imbinarilor,
se recomanda confectionarea
prealabild a invelisului pentru

robinet la bancul de lucru, pe baza unor masuratori precise.
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Izolarea teului de la gatul robinetului/teului de pe
conducta/carcasei tijei de robinet cu placi Armaflex

Masurati inaltimea si latimea flansei de la carcasa tijei de robinet si confec-
tionati un disc de Tnchidere.

Despicati discul pe o parte. aplicati adeziv pe marginile taieturii, lasati sa
prinda crusta. Montati discul pe carcasa tijei de robinet si Tmbinati taietura.
Mdsurati circumferinta discului de Tnchidere cu o banda din material Arma-
flex si marcati lungimea masurata pe materialul sub forma de placa.
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— WUC —ei— WUC —wie— UC —wie %BC —=i

c

Aplicati marcaje pe circumferintd, impartind-o in 4 segmente egale.
Masurati adancimea minima a carcasei tijei, inclusiv grosimea discului de
inchidere Armaflex. Marcati aceste inaltimi pe placa Armaflex.

Marcati 5 arce de cerc cu raza corpului de robinet izolat, centrele arcelor
fiind in intersectiile liniilor trasate anterior si uniti arcele de cerc cu o linie
continud. Decupati piesa desenata din placa.
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Tesiti suprafata interioara la cel mai Tnalt punct (unde placa atinge partea
laterald a corpului robinetului).

Aplicati adeziv pe cusatura longitudinala, asteptati sa prinda crusta, apoi
uniti capetele in jurul carcasei tijei.

Important: Lipirea sigura in zona de patrundere a gatului tijei este
esentiala.

Nota: Pentru protectie suplimentara se poate aplica banda adeziva
Armaflex la gatul tijei de robinet in zona trecerii prin izolatie.
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Determinati urmatoarele dimensiuni:

L = lungimea robinetului + 2 x
—a grosimea izolatiei
H =Tnaltimea robinetului + 2 x
t grosimea izolatiei
W = @ (diametrul) + 10 mm

panouri de capat

Marcati si confectionati 2 panouri de capat si 1 panou superior utilizand
masurile calculate Tn pasul anterior. Taiati precis utilizand un cutit mic,
ascutit.

Aplicati adeziv Armaflex pe muchii conform ilustratiei.
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Nota: Adezivul aplicat trebuie sa aiba aceeasi latime ca si grosimea placii
Armaflex utilizate.

C=cj

Lipiti muchiile superioare ale panourilor de capat si muchia panoului
superior.

Fixati panourile de capat pe panoul superior avand grija sa aliniati muchiile.

Utilizati o band3 de material Armaflex (cu grosimea materialului utilizat)
pentru a determina circumferinta unui panou de capat (inclusiv panoul
superior).

Marcati masura L si circumferinta si decupati panoul pentru corpul cutiei.
Aplicati adeziv Armaflex pe panoul pentru corpul cutiei conform ilustratiei.
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Rulati delicat marginile panoului pentru corpul cutiei peste panourile de
capat pana cand obtineti o cutie.

Fixati muchia dreapta la 90° conform ilustratiei. Aveti grija ca muchia sa fie
aliniatd si curata. Fixati in continuare toate muchiile in acelasi fel.

Taiati gauri pentru conductele care vor intra si iesi din cutie pe ambele
panouri de capat si o gaura pentru tija robinetului, pe panoul superior.
Despicati cutia in doud jumatati si potriviti-o in jurul robinetului.

Pentru incheiere, aplicati adeziv Armaflex pe cusaturi, ldsati sa prinda
crusta si lipiti imbinarile.

Etansati contra vaporilor de ap3 conexiunile (imbinarile) la conductele izo-
late liniare utilizand adeziv Armaflex.

Important: Lipirea sigura in zona de patrundere a gatului tijei este
esentiala.

Nota: Pentru protectie suplimentara se poate aplica banda adeziva
Armaflex la gatul tijei de robinet in zona trecerii prin izolatie.
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Cot de teava cu deplasarea axei si imbinari in unghi

Urmatoarele ilustratii aratd diferitele faze de lucru in cursul izolarii unei
imbindri in unghi ascutit sau a unei Tmbinari intre doua tevi tesite invers de
pe o conductd. Procedura de izolare a unei imbinari in unghi drept este
identica.

Determinati circumferinta tevii (c)

Important: intotdeauna masurati cu o banda din material Armaflex avand
grosimea care urmeaza a fi utilizata pentru izolatie. Nu intindeti banda.

Masurati inaltimea exterioard (B) si indltimea interioara (A) a imbinarii in
unghi.
Marcati circumferinta pe placa

Armaflex si marcati linia de centru.

Marcati indltimea exterioara si cea
interioara pe placa Armaflex.
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Masurati jumatate din circumferinta utilizand un compas si trasati 3 arce.

Uniti arcele cu o linie continud. Taiati de-a lungul liniei. Repozitionate la
180°, bucata de sus si cea de jos dau...

... cele doua parti ale imbinarii Tn unghi.

Aplicati adeziv Armaflex pe cusaturile longitudinale, apoi pe cea de imbi-
nare a celor doua piese.

Izolatia este gata.
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Filtre, supape cu filtru si supape cu scaun inclinat

Procedura de izolare a unei supape cu filtru sau a unei supape cu scaun
inclinat este similara (unele masuratori trebuie extinse), cu exceptia c3
poate fi necesar un disc de capat.

Izolati teava pana la flansa.
Determinati

b = circumferinta tevii izolate
d = adancimea inelului flansei

h = masurati distanta dintre fetele
exterioare ale celor doua inele Arm-
aflex pozitionate langa flanse
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a'l = masurati distanta de la filtru pana la fata exterioara a inelului de jos
a2 = masurati distanta dintre filtru si fata exterioara a inelului de sus

e = diametrul filtrului

Confectionati doua discuri

Masurati cu un calibru diametrul flansei si diametrul tevii izolate. Marcati
aceste masuri pe o bucata de placa Armaflex. Marcati cu compasul doua
cercuri concentrice. Repetati si taiati doua inele Armaflex.

Nota: Deseori este recomandabil s3 aplicati benzi de Armaflex direct pe
filtru la acest pas. Aceasta captusire poate conferi rezistenta suplimentara
piesei de izolatie de pe fiting si poate reduce impactul contractiei la
temperaturi scazute.

Important: intotdeauna masurati cu o band3 din material Armaflex avand
grosimea care urmeaza a fi utilizata pentru izolatie.

Avertisment: Nu intindeti banda.

Marcati aceste masuri pe placa Armaflex si marcati decupajul necesar
pentru corpul supapei cu scaun.

N

@)

Taiati placa si fixati izolatia pe corpul supapei cu scaun utilizand adeziv
Armaflex.

Taiati din placa Armaflex un inel cu diametrul interior egal cu diametrul
exterior al ramificatiei izolate a filtrului. Montati acest inel la capatul
sectiunii izolate conform ilustratiei, utilizand adeziv Armaflex.
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1/4 pipe-0

Determinati

a = cea mai mica distanta de la inelul din Armaflex pana la izolatia din jurul
corpului filtrului.

b = cea mai mare distanta de la inelul din Armaflex pana la izolatia din jurul
corpului filtrului.

Pregatiti o placa Armaflex cu latimea egala cu circumferinta ramificatiei.

Marcati distanta ..b” la marginea exterioara, iar distanta ,a” pe linia
mediana.

Taiati bucata ramasa din placa.

Tesiti placa Tn zona Tn care va atinge izolatia din jurul corpului filtrului.
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Cutii pentru flanse
Urmatorul capitol ilustreaza tehnicile de instalare pentru izolarea flanselor.

La aplicatii cu apa racita sau frigorifice este recomandabil sa umpleti
golurile dintre piulite cu benzi din material de izolatie Armaflex.

h=inalmea + Determinati cu ajutorul unui calibru
2x grosimea .

izolaei diametrul flansei. Adaugati 10 mm
"""""""""""""""" la aceasta. Masurati lungimea
: : flansei (incl. suruburile) si addugati
2x grosimea izolatiei utilizate.

Panoul lateral al cutiei

—
circumferinka discului \h
e —

Discuri

Marcati aceste masuri pe o bucata de placa Armaflex. Marcati cu compasul
doua cercuri concentrice. Repetati pe o alta bucata de placa. Taiati doua
inele Armaflex.

Determinati circumferinta discului.
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Rulati panoul lateral in jurul discurilor de capat, nu intindeti materialul in
timpul aplicarii. Verificati alinierea pieselor.

Imbinati cele doua margini ale panoului lateral.

XY

Cu ajutorul unui cutit mic si ascutit decupati centrul conform diametrului
tevii izolate.

Pentru incheiere, montati cele doud jumatati ale cutiei pentru flanse in
jurul flansei si lipiti prin metoda umeda toate cusaturile si imbinarile cu

ramificatia de teava izolata.
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Reductii concentrice

Determinati urmatoarele masuri:

h =Tnaltimea reductiei, inclusiv cele
doud suduri

d1 = diametrul tevii mai groase + 2 x
grosimea izolatiei

d2 = diametrul tevii mai subtiri + 2 x
grosimea izolatiei

Determinati circumferintele incon-
jurand teava cu diametrul mai mare
cu o banda din material Armaflex cu
grosimea care va fi utilizata pentru
izolatie. Nu intindeti banda.

Grosimea materialului Armaflex in placi

t 6 mm M0mm 183mm 16mm 19mm 25mm 32mm 50 mm

Marcati dimensiunile determinate pe suprafata placii Armaflex conform
ilustratiei. Reduceti la minim pierderile de material prin desenarea
jumatatii din diferenta de diametre pe marginea placii Armaflex.

© Armacell Enterprise GmbH & Co. KG



TEVI SI FITINGURI | Manual de utilizare Armaflex | 54

Decupati piesa pentru reductie cu un cutit ascutit (zona galben3 indic3

liniile de taiere).
/
/ —
A P / /

Aplicati un strat subtire de adeziv pe marginile care trebuie lipite; lasati ca
adezivul sa prinda crusta. Presati marginile ferm laolalta la un capat, apoi
la celalalt capat si inchideti cusatura.

Finalizati izolatia prin izolarea tevilor pe o parte si pe alta a reductiei si lipiti
prin metoda umeda ambele imbindri cap la cap.

Reductie excentrica

D2 Determinati urmatoarele
d2 dimensiuni:

h=Tnaltimea reductiei excentrice,
inclusiv cele doua suduri

D1 = diametrul tevii mai groase +
2x grosimea izolatiei

D2 = diametrul tevii mai subtiri +
h 2x grosimea izolatiei

b = lungimea efectiva a reductiei

Determinati circumferinta
inconjurand teava cu diametrul

di mai mare cu o banda din material
B Armaflex cu grosimea care va fi
utilizata pentru izolatie.
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- =~ Armaflex
Armaflex i R strip
strip B

Marcati dimensiunile determinate pe suprafata placii Armaflex conform
ilustratiei.

Modificati tiparul conform necesitatilor.

Cot din doua bucati realizat din placa Armaflex, cu
extensii

In unele cazuri sunt montate flanse, supape etc. foarte aproape de curburi.
In aceste cazuri este o solutie practica sa se izoleze intreaga portiune intr-o
singura operatie:

1. Confectionati un cot din doua
bucati (vezi ,.Cot din doua bucti,
din placi Armaflex”, pagina 35).
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2. Laambele capete ale cotului
marcati extensia necesara ,x” la
un unghi de 90°.

3. Decupati prima jumatate a
cotului extins. Utilizati prima
jumatate ca sablon pentru
decuparea celei de-a doua
jumatati a cotului.

4. Suprapuneti cele doua jumatati
si aplicati adeziv Armaflex pe
marginile exterioare.

5. L3sati adezivul s3 prinda crusta si lipiti piesele (vezi ,Cot din dou3
buciti, din placi Armaflex”, pagina 35).

6. Asezatiizolatia peste cotul
X de conducta. L3sati adezivul
sa prinda crusta, apoi presati
ferm laolalta partile opuse ale
cusaturii.

Flange connection

Izolarea supapelor cu filtru utilizand placi Armaflex

1. lzolati tevile conductei pana la
flansa.

2. Masurati cea mai mica distanta
.a~ si cea mai mare distanta ..b”
de la capatul filtrului pana la
corpul izolat al supapei cu filtru.

3. Determinati circumferinta capa-
cului demontabil al filtrului.
Important: intotdeauna masu-
rati cu o banda din material
Armaflex avand grosimea care
urmeaza a fi utilizata pentru
izolatie. Nu Tntindeti banda.
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4. Marcati circumferinta pe placa Armaflex si marcati linia de centru.

5. La fiecare capat marcati distanta cea mai mare ,.b” de la capatul filtru-
lui pana la corpul supapei cu filtru, iar la linia de centru marcati dis-
tanta cea mai mica ,a".

Nota: Sectiunea filtrului se poate extinde Tn izolatia corpului supapei cu
filtru si poate fi necesara cresterea lungimii pentru ca izolatia sectiunii de
filtru sa iasa in afara izolatiei corpului supapei cu filtru.

6. Decupati piesa din materialul in placi si imbinati-o cu izolatia sectiunii
de filtru utilizand adeziv Armaflex.

-

7. Determinati cu ajutorul unui calibru diametrele:
e tevilor izolate Tmbinate cu supapa cu filtru

e flanselor supapei cu filtru
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Marcati aceste masuri pe o bucata de placa Armaflex. Marcati cu
compasul doua cercuri concentrice. Repetati pe o alta bucata de placa.
Decupati doud inele Armaflex si instalati-le pe cele doua flanse.

Masurati distanta dintre fetele exterioare ale celor doud inele Armaflex
si circumferinta discului utilizand o banda Armaflex avand grosimea
egala cu izolatia care va fi instalata.

Marcati circumferinta si Tnaltimea pe placa Armaflex.

1/4C

1.

12.

13.

14.

Marcati o linie de centru si decupati conturul sectiunii filtrului. Taiati
placa si aplicati adeziv pe cusatura longitudinala. Fixati izolatia pe cor-
pul supapei cu filtru utilizdnd adeziv Armaflex.

Masurati inaltimea si latimea sectiunii filtrului, inclusiv 2x grosimea
izolatiei, marcati dimensiunile pe o placd Armaflex si decupati discul
pentru capac.

Determinati circumferinta discului. intotdeauna masurati cu o banda
din material Armaflex avand grosimea care urmeaza a fi utilizata
pentru izolatie. Masurati distanta cea mai scurta si cea mai lunga de la
capatul filtrului pana la corpul izolat al supapei cu filtru.

Marcati aceste dimensiuni pe o placa Armaflex conform ilustratiei si
uniti punctele de capat cu ajutorul unui compas.
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15. Decupati forma trasata si aplicati adeziv pe toate cusaturile. Lasati
adezivul sa prinda crusta si rulati panoul in jurul discului de capat; nu
intindeti materialul in cursul operatiei. Verificati alinierea pieselor.

16. Instalati izolatia filtrului si lipiti-o cu precizie la corpul supapei cu filtru.

Nota: Chiar daca filtrul trebuie curatat periodic, in cazul aplicatiilor
frigorifice nu este recomandata utilizarea unui capac demontabil.

Teu dintr-o bucata, din placa Armaflex

1. Masurati circumferinta conductei principale neizolate cu ajutorul unei
benzi Armaflex cu grosimea egald cu cea a izolatiei de instalat.

2. Determinati lungimea A a conductei principale si lungimea B a
ramificatiei.
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3.

Marcati aceste dimensiuni pe o
bucata de placa Armaflex si
marcati liniile de centru pe
verticala si pe orizontala.

Determinati lungimea
ramificatiei care va fi izolata.
Marcati aceasta lungime pe
ambele parti ale linei de centru
verticale fata de punctul central.

Marcati Y2 din circumferinta
conductei de ramificatie si uniti
punctele prin linii drepte.

Cu "2 din circumferinta con-
ductei principale. Decupati
piesa.

Aplicati adeziv pe toate
cusaturile, asteptati sa prinda
crusta, apoi uniti capetele in
jurul teului.
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Izolarea cuplajelor Victaulic cu placi Armaflex

1. lzolati tevile pana la cuplaj.

%

2. Determinati
dc = diametrul cuplajului + 2 x grosimea izolatiei
h =inaltimea suruburilor + 2 x grosimea izolatiei
L = lungimea cuplajului

3. Trasati pe o placa Armaflex un arc de cerc cu raza egala cu "2 din dc
(diametrul cuplajului + 2 x grosimea izolatiei) si marcati o linie de
centru.

4. Marcati latimea cuplajului de la linia de centru.

5. La ambele capete marcati indltimea suruburilor + 2x grosimea izolatiei
la unghi de 90° fata de linia de centru.

6. Uniti cele patru puncte si arcul de cerc cu o tangenta pentru a obtine un
disc de forma ovala.

7. Determinati diametrul tevii izolate si marcati-L pe placa Armaflex.
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8. Decupati discul si utilizati-l ca sablon pentru a crea Tnca un disc identic.

A

9. Lipiti discurile adiacent cuplajului conform ilustratiei.

10. Determinati circumferinta discului si masurati distanta dintre fetele
exterioare ale celor doud discuri.
Marcati aceste masuri pe o bucata de placa Armaflex.
Important: intotdeauna masurati cu o banda din material Armaflex
avand grosimea care urmeaza a fi utilizata pentru izolatie. Nu intindeti
banda.

11. Decupati aceasta bucata si lipiti-o peste discurile Armaflex de langa
cuplaj.
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Exista diferite tipuri de pompe. Acest capitol ofera sugestii si proceduri
generale care pot fi aplicate si modificate conform necesitatilor pentru
izolarea celor mai multe configuratii de pompe.

1. lzolati tevile conductei pana la
flansa.

2. Taiati la dimensiune doua
discuri Armaflex, inclusiv
decuparile conform dimensiunii
corpului pompei (a x b).

3. Determinati circumferinta
discului (U1).

Important: intotdeauna masurati
cu o banda din material Armaflex
avand grosimea care urmeaza a fi
utilizatd pentru izolatie. Nu intindeti
banda.

4. Taiati bucata pentru izolarea
corpului pompei dintr-o placa
Armaflex (U1 x H1).

5. Decupati orificiul pentru motorul pompei. Pentru o buna potrivire in
zona arborelui motorului pompei, diametrul gaurii trebuie sa fie cu 5
mm mai mic decat valoarea masurata.

6. Lipiti ambele discuri pe sectiunea pentru corpul pompei. Asezati
izolatia peste corpul pompei si aplicati adeziv. Lasati adezivul sa prinda
crusta, apoi presati ferm laolalta suprafetele.

Nota: in zona motorului pompei aplicati banda adeziva Armaflex pe pompa
pentru a asigura prinderea sigura a izolatiei.
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7. Pentru partea plata confectionati doua segmente de cerc. Taiati discuri
cu dimensiunea diametrului flansei + 2 x grosimea izolatiei. Marcati
dimensiunea Y; taiati cele doua segmente de cerc si lipiti-le pe partea
superioara si inferioara a capacului de pompa.

8. Confectionati cutiile pentru
flanse: determinati diametrul
flanselor d1, circumferinta U2,
inaltimea H2 si golurile pen-
tru racordurile cu conductele
izolate.

9. Montati cutiile pentru flanse In
jurul flanselor si lipiti toate
cusaturile si imbinarile prin
metoda umeda.

Segment of circle

Imaginea ilustreaza cutia pentru
0 pompa cu capac frontal plat si
carcasa semicirculara.
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Instalarea suporturilor izolate pentru tevi Armafix

Oriunde se instaleaza Armaflex, solutia preferatd pentru prevenirea depu-
nerii de gheatd si condens la instalatiile frigorifice este utilizarea suportu-
rilor pentru tevi Armafix. ns3 daca nu se utilizeaza suporturile pentru tevi
Armafix, este neaparat necesar sa se respecte urmatoarele instructiuni:

¢ Aveti grija ca Armaflex sa fie montat strans pe suport, fara brese pentru
aer si etansat fata de vapori cu adeziv Armaflex.

¢ Instalati banda adeziva Armaflex pe imbinarea cap la cap de la intalnirea
Armaflex cu suportul. Verificati ca suprafata imbinarii cap la cap sa fie
curatata de praf Tnainte de montarea benzii adezive Armaflex.

Suporturile pentru tevi Armafix sunt segmente de Armaflex cu insertii
portante din PUR/PIR si cochilie din aluminiu.

Instalati suportul pentru tevi Armafix pe conducta, indepartati banda de
hartie de protectie de pe ambele parti. Inchideti cusatura presand ferm.

Nota: Selectati suporturile Armafix corect dimensionate [min. grosimea
izolatiei conductei).
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Montati bratarile.
Important: Utilizati numai segmentele PUR/PIR pentru sustinerea greutatii.

Instalati izolatia Armaflex pe ambele parti ale suportului pentru tevi Arma-
fix. Lipiti Tmbindrile cap la cap cu suportul pentru tevi Armafix prin metoda
umeda utilizand adeziv Armaflex.

Nota: Izolatia tevii trebuie instalatd cu o usoard compresie.

Izolarea bratarilor standard poate fi efectuata aplicand urmatoarea
procedura:

Nota: La instalarea pe conducte frigorifice este esential sa se puna pro-
blema adecvarii unor asemenea sisteme inainte de inceperea lucrului.

1. Instalati Armaflex cat mai
aproape de bratara cu putinta.
Etansati capetele tuburilor
Armaflex la conducta cu adeziv
Armaflex.

Nota: La conducte frigorifice, izolati
bratara cu un tub Armaflex cores-
punzator sau cu banda adeziva
Armaflex.

2. Luati o bucata de tub Armaflex,
perforati un orificiu mic pentru
suportul bratarii si despicati pe
intreaga lungime partea aplati-
zata a tubului cu un cutit mic si
ascutit.

=

Nota: La conducte de diametre mari
este recomandata utilizarea placilor
Armaflex.
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3. Asezatiizolatia Armaflex peste zona suportului, marcati si taiati
conform circumferintei izolatiei.
Fixati si etansati contra vaporilor toate cusaturile si imbinarile in si in
jurulizolatiei montate utilizdnd adeziv Armaflex.

Suporturile pentru tevi Armafix reprezinta cea mai buna optiune pentru a
crea un sistem complet etans la vapori si pentru a preveni aparitia con-
denslui aplicatii frigorifice.

In multe cazuri sistemele de suspendare a conductelor sunt completate
cu bratari reci confectionate din PUR/PIR. In aceste cazuri este important
sd se realizeze o imbinare etansa la vapori intre bratarile reci si izolatia
Armaflex.

Aceasta interfata reprezinta o punte termica unde poate aparea condensul,
deci trebuie acordata atentie deosebita respectarii urmatoarelor:

1. Curatati suprafata bratarii utilizand diluant Armaflex.

2. Aplicati adeziv Armaflex pe suprafetele care trebuie lipite. Lasati acest
prim strat de adeziv sa se usuce.

3. Aplicati un al doilea strat subtire si uniform de adeziv pe suprafata
bratarii si pe Tmbinarile cu adeziv Armaflex. Dupa ce adezivul a prins
crustd, presati laolaltd imbinarile scurt, dar ferm.

4. Lalipirea celor doua imbinari cap la cap sub presiune, aplicati lipire
umeda n zona imbinarilor, dupa lipirea in prealabil a bratarilor (vezi
mai sus).

5. in caz de nevoie dublati grosimea Armaflex la diametrul suportului PUR.

6. Pentru asigurarea imbinarilor cap la cap, suprapuneti peste aceasta o
banda de Armaflex, lipita pe toata suprafata
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SECTIUNE TRANSVERSALA SCHEMATICA A UNEI IMBINARI DE TUBURI
ARMAFLEX CU 0 BRATARA DIN SPUMA PU RIGIDA
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1. Bratara din spuma PU rigida
Tub Armaflex
Strat dublu de Armaflex

Suprapunere Armaflex (grosime > 9 mm)

Filet de racordare

o LN

Bara filetata
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Izolarea conductelor cu sectiune dreptunghiulara
utilizand placi Armaflex
Masurati dimensiunile suprafetelor si taiati la masura placi Armaflex.

Nota: Addugati 5 mm pentru ca materialul s fie instalat sub compresie.

a= latimea conductei + 5 mm

b= inaltimea conductei + 5 mm +
grosimea izolatiei

= latimea conductei + 5 mm +
2x grosimea izolatiei

a

Curatati toate suprafetele utilizand diluant Armaflex pentru indepartarea
grasimilor, uleiului, impuritatilor etc. si tdiati placile la dimensiune.
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Aplicati o peliculd subtire de adeziv pe suprafata metalica si apoi pe

placa Armaflex.

Cand adezivul a prins crustd (testul cu unghial, pozitionati placa Armaflex si
apasati-o ferm pentru a obtine o buna aderenta. Continuati aplicarea adezi-
vului Armaflex pe ambele suprafete, inclusiv muchiile Armaflex si ldsati sa
prinda crusta Tnainte de a apasa ferm in pozitie placa Armaflex.

Nota: Rulati placa in pozitie de-a lungul marginilor izolate.

2b
<=
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Placile tadiate trebuie pozitionate Tn asa fel incat sa existe o suprapunere de
5-10 mm (pentru compresie). Nu aplicati adeziv in aceasta zona nici pe
placa Armaflex, nici pe suprafata conductei. La intalnirea celor doua placi,
lasati 0 bandd de 30 mm fara adeziv atat pe placa, cat si pe suprafata
conductei.

La presarea laolaltd, materialul este comprimat, nu intins.

Lipiti prin metoda umeda imbinarile cap la cap.
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Izolarea conductelor cu sectiune dreptunghiulara
utilizand placi autoadezive Armaflex

Curatati toate suprafetele utilizand diluant Armaflex pentru indepartarea
grasimilor, uleiului, impuritatilor etc. si taiati placile la dimensiune.

Indepértati hartia de protectie pe 10 - 20 cm si pozitionati placa. Ap3sati
ferm pentru activarea adezivului.

Aliniati materialul si continuati sa il
aliniati corect, apasand ferm in timp
ce indepartati pas cu pas hartia de
protectie. La imbinarile cap la cap
lasati o suprapunere de 5 mm
pentru compresie.

Lipiti prin metoda umeda Tmbinarile
cap la cap comprimate.
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IZOLAREA FLANSELOR TUBULATURILOR DE VENTILATIE UTILIZAND
TUBURI ARMAFLEX

Pentru o solutie economica si cu finisaj de Tnalta calitate, tuburile Armaflex
pot fi utilizate pentru acoperirea flanselor tubulaturilor de ventilatie.

Lungimea flansei tesire

1. Utilizati tub Armaflex nedespicat cu grosimea egala cu izolatia conduc-
tei. Despicati tubul in doua jumatati egale utilizand un cutit ascutit.

2. Masurati cele patru laturi izolate ale corpului conductei.

3. Utilizand sablonul Armaflex su un alt sablon, taiati tubul Armaflex con-
form ilustratiei la unghi de 45°. Din lungimea flansei determinati lungi-
mea izolatiei necesare si tdiati un unghi de 45° opus conform ilustratiei.

4. Taiati si celelalte 3 laturi ale ramei formate din tuburi.

5. Aplicati un strat subtire si uniform de adeziv Armaflex cu ajutorul unei
pensule pe trei perechi de colturi tesite la 45°.
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6. Lasati adezivul sa prinda crustd si presati colturile laolaltd, aplicand o
presiune ferma si uniforma pentru o buna aderenta.

7. Montati rama formata din tuburi Armaflex in jurul conductei, aplicati
adeziv pe ultimul colt si lipiti coltul pentru a incheia.

8. Pentru finalizare lipiti rama de jur imprejur prin metoda umeda.

IZOLAREA FLANSELOR TUBULATURILOR DE VENTILATIE UTILIZAND
PLACI ARMAFLEX

Metoda cu o singura banda - patru benzi
simple aplicate peste izolatie.

Metoda cutiei cu trei laturi - benzi laterale cu
o0 banda suprapusa.

PP T

Metoda cu o singura banda continua - O
singura banda continua pe toata lungimea.

Tn toate aceste cazuri invelisurile de flanse confectionate din izolatie
Armaflex au aceeasi grosime ca si izolatiile de conducta adiacente. Pentru
un sistem continuu etans la vapori, toate invelisurile izolatoare trebuie
fixate sigur si lipite prin metoda umeda cu adeziv Armaflex.
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Izolarea conductelor cu sectiune circulara utilizand
placi Armaflex
Pentru conducte circulare, procedati conform descrierii din capitolele

.lzolarea tevilor cu diametre mari cu placi Armaflex "si, Utilizarea
adezivului pe tevi cu diametrul exterior > 600 mm”.
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Recipiente si rezervoare

Izolarea recipientelor si rezervoarelor cu placi
Armaflex

DETERMINAREA UNUI PLAN DE TAIERE

Determinati cel mai eficient mod de acoperire a suprafetelor utilizand placi
Armaflex (2 x 0,5 metri) sau role continue (cu 1 m latime si 3 - 15 m lun-
gime, in functie de grosime).

Aranjarea placilor Armaflex pentru recipiente si rezervoare mari

Nota: asigurati pozitionarea decalata a imbinarilor dintre placi.

iMBINARI CU COMPRESIE

Lasati un adaos de 5 mm suplimentari la toate dimensiunile Tn cursul taierii
de bucati din placa sau sulul Armaflex.
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Toate imbinarile trebuie realizate cu compresie. La suprafetele curbate
masurati circumferinta cu o banda de Armaflex avand aceeasi grosime ca si
izolatia, inclusiv toate finisajele de suprafatd. Nu intindeti banda.

ADERENTA

Aplicati adeziv Armaflex mai intai pe izolatie Tnainte de a o aplica pe supra-
fata metalica.

Toate cusaturile trebuie lipite prin metoda umeda. Lasati cca. 30 mm fara
adeziv pe suprafata Armaflex. Atasati urmatoarea placa cu adeziv, cu o
suprapunere de 5 mm. Apoi Tmpingeti marginea suprapusa pentru a-l alinia
cap la cap cu placa vecing, pentru o compresie suplimentara.

Lipirea umeda a imbinarilor pe suprafete plane:
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APLICARE MULTISTRAT

Tn cazul instalarii unei izolatii multistrat, utilizati diluant Armaflex dup3
36 de ore [vezi ,Izolarea multistrat a conductelor”, pagina 20) pentru a
indeparta orice urma de talc, cretd, impuritati, grasime si umezeala de pe
suprafetele care urmeaza a fi imbinate. Decalati cusaturile si imbinarile
cap la cap ale celui de-al doilea strat fata de cele ale primului strat.

FORME COMPLEXE

Daca trebuie izolate forme complexe, marcati cu creta conturul corpului
respectiv si transferati marcajele cu creta direct pe placa Armaflex prin
presarea materialului flexibil pe suprafata metalica. Taiati cu un cutit ascu-
tit de-a lungul conturului cu creta pentru a obtine o potrivire buna a placii
Armaflex.

INSTALARE iN AER LIBER

Toate materialele Armaflex (cu exceptia HT/Armaflex) necesita protectie
suplimentard impotriva radiatiilor UV in cazul utilizarii in aer liber. Reco-
mandam utilizarea vopselei Armafinish FR sau a unui sistem Arma-Chek
(vezi ,Utilizarea Armaflex in aer liber”, pagina 11).

Izolatia HT/Armaflex nu necesita vopsire in cazul utilizarii in aer liber.
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Izolarea recipientelor si rezervoarelor mici
(8 < 1,5 m) cu placi Armaflex

tangenta

1. Determinati circumferinta rezervorului.
Important: intotdeauna m&surati cu o band3 din material Armaflex
avand grosimea care urmeaza a fi utilizata pentru izolatie.
Avertisment: Nu intindeti banda.

2. Marcati circumferinta pe placa Armaflex si taiati la dimensiunea nece-
sara. Aplicati o pelicula subtire de adeziv pe placa Armaflex si apoi pe
suprafata metalicd. Cand adezivul a prins crusta (testul cu unghial,
pozitionati placa Armaflex si apdsati-o ferm pentru a obtine o buna ade-
renta. Fixati prima placa Armaflex cu cca. 50 mm deasupra tangentei.
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3. Determinati lungimea curbei
suprafetei bombate.
Important: intotdeauna masu-
rati cu o banda din material
Armaflex avand grosimea care

tangels urmeaza a fi utilizatd pentru
izolatie.
Avertisment: Nu intindeti
banda.

4. Marcati un cerc pe o bucatd de placa Armaflex avand diametrul egal
cu lungimea curbei. Daca discul este prea mare pentru a incapea pe o
singura placa, atunci mai intai lipiti mai multe placi pentru a forma una
mai mare.

5. Decupati discul.

6. Aplicati o pelicula subtire de adeziv pe spatele placii Armaflex si apoi pe
suprafata metalica.
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7. Cénd adezivul a prins crusta (testul cu unghia), pozitionati placa
Armaflex pe calota rezervorului si apasati ferm incepand de la centru,
evitand orice alunecare a materialului, pentru a obtine o buna aderenta.

8. In plus, lipiti prin metoda umeda marginile discului de pe partea de sus

a rezervorului.

9. Lasati adezivul sa prinda crustd, apoi presati laolalta ferm marginile de

mbinat.

Proceduri esentiale de aplicare in cazul
recipientelor marig > 1.5 m

tangenta ncepell izolarea
pardi laterale de

susin jos

i

Instalati placile Armaflex incepand
de la baza calotei superioare a
recipientului, conform ilustratiei.
Aplicati adeziv pe intreaga suprafata
a placii si a recipientului.

Continuati sa instalati placi
Armaflex in jurul calotei de

capat. Aveti grija sa instalati
placile Armaflex sub compresie.
Dupa instalarea primului inel

de placi, continuati aplicarea
placilor Armaflex in jurul corpului
recipientului conform ilustratiei.

Dupa izolarea intregii suprafete a recipientului, izolati calotele de capat

conform ilustratiei.

Pentru a determina forma exactd
a placilor de la margini, marcati
cu cretd alba marginile placilor
Armaflex utilizate pentru izolarea
corpului recipientului.

Taiati aproximativ la dimensiune
placile pentru marginile calotei.
Puneti placile peste marginile
marcate cu creta, apasati-le bine,
apoi indepartati-le. Pe spatele placii
Armaflex se va imprima profilul
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necesar. Decupati conturul rezultat cu un cutit ascutit si montati placa
direct pe portiunea corecta aplicand adeziv pe intreaga suprafata.

Nota: Nu aplicati adeziv pe marginile profilului circular al calotei. Acestea
se vor lipi in ultimul pas prin lipire umeda, conform descrierii de mai jos.

Continuati sa instalati placile de izolatie conform necesitatilor pana la
finalizarea invelisului calotei.

tangent line

in incheiere, lipiti prin metoda umeda placile calotei cu placile de izolatie
de pe corpul recipientului, conform descrierii din capitolul referitor la reci-
piente cu diametrul mai mic decat 1,5 m.
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Capitolele urmatoare contin informatii detaliate suplimentare privind anu-
mite aplicatii specifice.

Uneori este necesar un invelis suplimentar pentru a proteja Armaflex fata
de deteriorarile mecanice si, in cazul aplicatiilor in aer liber, radiatia UV.

Daca se utilizeaza un astfel de Tnvelis, trebuie luat in considerare faptul ca
invelisul metalic poate influenta grosimea izolatiei necesare. in special,
emisivitatea modificatd a suprafetei va avea un impact asupra coeficientului
de transfer termic al suprafetei utilizat in calcule.

Cea mai buna practicd se considerd a fi instalarea Tnvelisului metalic direct
pe Armaflex, fara interval de aer. Avand in vedere ca suruburile de fixare
sunt inserate direct in Armaflex, se creeaza punti termice, pentru compen-
sarea carora poate fi necesara marirea grosimii izolatiei.

Alternativ, invelisul poate fi instalat cu un interval de aer (minim 15 mm)
utilizand benzi din material Armaflex ca distantiere. In plus, pe partea de
jos a invelisului trebuie confectionate gauri cu diametrul de 10 mm, cel
putin la fiecare 300 mm.

Nota: Este important sa se asigure ca nu se formeaza condens Tn acest
interval de aer sau pe suprafata invelisului din aluminiu. Intotdeauna
acordati atentie deosebitd modificarii coeficientului de transfer termic al
suprafetei, fiindca acesta poate afecta in mod semnificativ cerinta privind
grosimea stratului de izolatie.

Presiunea solului de deasupra Armaflex cauzeaza comprimarea materialu-
lui, ceea ce afecteaza grosimea izolatiei

Se recomanda protectia Armaflex contra compresiei prin introducerea intr-
o teava rigida de canalizare.

1. Preveniti compresia materialului celular flexibil sub efectul contactului
cu teava de protectie prin alegerea unei tevi de canalizare cu diametrul
mai mare decat diametrul exterior al conductei izolate care va fi intro-
dusa in aceasta.
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2. Asigurati sprijinirea tevii de protectie pe toata lungimea, de ex. prin
contact cu solul inconjurator pe toata suprafata, pentru a preveni
ruperea tevii de canalizare. Imbin3rile si racordurile sunt in special
vulnerabile.

Materialele de izolatie Armaflex si adezivii Armaflex 520 si HT 625 sunt
compatibile cu cele mai multe materiale plastice pentru tevi utilizate la
echipamente industriale si sisteme HVAC. in cazul tevilor din PVC-C, PE-Xa
si PE-HD, Armaflex poate fi instalata la fel ca In cazul tevilor metalice.

Tns3 in cazul lipirii Armaflex la tevi din polipropilen3 (PP) trebuie retinut c3
aderenta materialului nu este optima. Astfel, pentru imbunatatirea ade-
rentei, Armacell recomanda cresterea rugozitatii plasticului in prealabil, in
zonele unde se vor realiza lipirile de segmentare a sistemului.

In cazul lipirii Armaflex la tevi din ABS, solventul din adeziv poate ramane
captiv. In cursul imbatranirii plasticului ABS, acest lucru poate duce la
formarea de microfisuri in tevi. Din acest motiv nu trebuie realizate lipiri de
segmentare direct pe tevile din ABS. Ins3 este posibil3 aplicarea de band3
adeziva Armaflex in locurile unde se vor crea lipirile de segmentare si lipi-
rea peste banda adeziva. Acest lucru nu este Tnsa necesar la lipirea cusa-
turilor longitudinale ale izolatiei. In acest caz se poate asuma c& in cazul
efectuarii corecte a procedurii de instalare, solventul prezent in adezivul
aplicat se va evopara Tnainte de lipirea izolatiei.

PvC-C da -
PE-Xa da -
PE-HD da -
pp da Pt. imbunatatirea aderentei - de ex. in locurile lipirilor

se recomanda cresterea rugozitatii plasticului

Tn cazul lipirilor de segmentare, intai aplicati banda
adeziva Armaflex la locul lipirilor, apoi efectuati lipirea
ABS da de segmentare. Nota: In cazul tevilor ABS Durapipe la
temperaturi ale fluidului vehiculat de peste 30 °C se
recomanda utilizarea HT/Armaflex sau NH/Armaflex.
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Pe langa prezentul manual, Armacell ofera gratuit urmatoarele documente.
Le puteti solicita de la Centrul de Servicii Clienti

IZOLAREA OTELULUI INOXIDABIL CU ARMAFLEX

PROTECTIE ANTICOROSIVA IN IZOLAREA TERMICA SI FRIGORIFICA A
SISTEMELOR TEHNICE DE EXPLOATARE
GHID ARMAFLEX PENTRU APLICATII FRIGORIFICE

Izolarea instalatiilor frigorifice cu temperaturi intre -50 °C si -180 °C

LIPIREA ARMAFLEX PE STICLA CELULARA

Sfaturi pentru instalarea Armaflex direct pe o suprafata din sticla celulara.

ALTE GHIDURI DE UTILIZARE

e Ghid de utilizare pentru produsele Arma-Chek

* Sfaturi speciale pentru utilizarea HT/Armaflex

e Utilizarea Armaflex DuoSolar VA

e Ghid de utilizare pentru sistemele industriale ArmaSound

e Ghiduri de utilizare video

ARMWIN

Armwin este programul tehnic de calcul pentru determinarea grosimii
necesare a stratului de izolatie pentru prevenirea depunerii de condens pe
suprafata si limitarea pierderilor de energie

De asemenea, ofera utilizatorilor posibilitatea de a calcula valorile U,
fluxurile termice si schimbarile de temperatura pentru tevi, conducte si
rezervoare.

keytec. 1SO 15665

Determinarea sistemului industrial ArmaSound potrivit
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AF/ARMAFLEX

AF/Armaflex este un material de izolatie flexibil, fiabil, performant pe
termen lung in controlului condensului. Aceasta performanta se datoreaza
combinatiei unice dintre conductivitatea sa termica extrem de scazuta si
rezistenta inalta la difuzia vaporilor de apa. Avantajele suplimentare sunt
un ciclu de viata mai lung si o mai buna eficienta energetica a instalatiei
izolate. Acest lucru are drept rezultat o mai mare economie a costurilor cu
energia pe durata vietii utile a echipamentului. Datorita structurii microce-
lulare unice, noul AF/Armaflex are o stabilitate mai mare, fiind si mai usor
de instalat. Avantajul dumneavoastra: printr-o instalare mai rapida si mai
usoara economisiti timp si bani.

SH/ARMAFLEX

SH/Armaflex este o izolatie elastomerica flexibild care optimizeaza perfor-
manta sistemelor de Tncalzire si de canalizare. Proprietatile tehnice moni-
torizate si noua structura microcelulara ofera o serie de beneficii.

HT/ARMAFLEX

Material de izolatie Armaflex rezistent in mod natural la radiatii UV, cu
celule inchise, bazat pe cauciuc EPDM, rezistent la temperaturi de exploa-
tare ale instalatiei de pana la 150 °C.

NH/ARMAFLEX

Material de izolatie Armaflex cu celule inchise care nu contine halogenuri,
in caz de incendiu degaja foarte putin fum toxic. Dispune de un numar de
certificate privind performantele de reactie la foc in mediu maritim.

ARMAFLEX ULTIMA

Spuma elastomerica flexibila bazata pe o compozitie din cauciuc sintetic
brevetat, cu proprietati ignifuge imbunatatite, emisie redusa de fum si o
structura cu celule inchise. Pentru utilizare in aplicatii HVAC, frigorifice si
la linii tehnologice.
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ARMAFLEX DUOSOLAR

Tevi paralele din otel inoxidabil sau cupru, preizolate cu izolatie Armaflex
cu celule inchise pe baza de cauciuc EPDM, rezistenta in mod natural la
radiatii UV. Izolatia este prevazutd cu un invelis negru rezistent. Proiectat sa
reziste la temperaturi asociate cu sisteme de apa calda cu panouri solare.

SUPORT PENTRU TEVI ARMAFIX

Sectiuni de izolatie Armaflex cu insertii portante din PUR/PIR si o cochilie
din aluminiu pentru a preveni comprimarea excesiva a materialului.
ACCESORII ARMAFLEX

Adezivi Armaflex 520, RS850, SF990 si Armaflex Ultima 700, RS850, SF990
pentru lipirea materialelor Armaflex pe baza de cauciuc nitrilic, precum
si adezivul Armaflex 625 pentru lipirea materialelor Armaflex pe baza de
EPDM.

Vopsea Armafinish 99 pentru impact vizual si pentru a preveni deteriorarea
datoratd expunerii la radiatii UV in cazul utilizarii in aer liber a materialelor
Armaflex.
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